
Інструкція зі склеювання PVC-U за допомогою клею Tangit для
діаметрів від d6 до d400мм

Загальна інформація Інструменти та обладнання
Для дотримання технології склеювання необхідно 
мати певні технічні знання, які набуваються в ході 
відповідних курсів навчання. У Представництві GF Вам 
нададуть будь-яку цікаву для Вас інформацію.

790 109 001
790 109 002
790 109 003

790 202 001
790 109 600

Розміри труб, фітингів та запірної арматури GF 
відповідають різним національним стандартам, у тому 
числі ISO 727-1 за розміром втулок. Фітинги та клапани GF 
можна використовувати з будь-якими трубами PVC-U, 
зовнішній діаметр яких відповідає ISO 11922-1.

799 495 145
799 495 146
799 298 010
799 298 000
799 298 001
799 298 002
799 298 003

Відповідно до ISO 727-1 мінімальна довжина 
нанесення клею вказана у таблиці.

Рекомендації щодо склеювання фітингів PVC-U 
розмірами 250 – 400 мм

Клейові фітинги з PVC-U d250 - 315 виготовлені та 
протестовані на номінальний тиск PN 10 (10 бар), 
розміри d355 та d400 – на номінальний тиск PN 6 (6 
бар).

799 299 001
799 299 002
799 299 003
799 299 004
799 299 005Наш досвід та випробування показали, що труби понад 

d315 можуть мати трохи овальну форму, в результаті чого 
при склеюванні може виникнути зазор розміром більше 
0,6мм. Максимальний допустимий зазор згідно з DIN 16970 
становить 0,6мм.

799 298 028

Труборіз 
Тип KRA 

Труборіз 
Тип KS 355 
Тип KS 1600 
Фаскознімач 

Очищувач 
Клей 
Tangit PVC-U 

Пензлики 

Зовнішній діаметр 
труби (мм)
6-10 
12-32 
40-63 
75-225 
250-400 
Ковпачок для клею 
Білий 
вбираючий 
 папір

d10-63 
d50-110 
d110-160 

230В/50-60Гц 

d16-75 
d32-200 
Банка 1л 
0,125 кг/банка
0,25 кг/банка 
0,50 кг/банка 
1,0кг/банка 

Пензлики:

Круглий ø 4мм 
Круглий ø 8мм 
Плаский 25 х 3мм 
Плаский 50 х 5мм 
Плаский 75 х 6мм 

Є у продажу

Захисні рукавички Є у продажу
Фахівці GF рекомендують проводити випробування труб 
розміром понад d315 за максимального робочого тиску 6 
бар.

Просимо також звернути увагу на спеціальні позначки 
для розмірів d250 – 400, які зустрічаються у цій інструкції. 
(Див. таблицю далі).

Зовнішній діаметр труби - 
Внутрішній діаметр муфти

Мінімальна довжина
склеювання

d (мм) L (мм) Відрізання труби необхідної довжини
6
8
10
12
16
20
25
32
40
50

12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
18,5
22,0
26,0
31,0

63
75
90
110
125
140
160
200

37,5
43,5
51,0
61,0
68,5
76,0
86,0
106,0

Зняття фаски з торців труб

225
250
280
315
350
400

118,5
131,0
146,0
163,5
183,5
206,0 Інструменти для проведення склеювання
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Клей Tangit PVC-U та очищувач: витрата
Діаметр
труби d
(мм)
16
20
25
32
40
50
63
75
90
110
140
160
200
225
250
280
315

Кількість клею
Tangit PVC-U (кг) на 
100 з'єднань

Кіль-ть з'єднань
клеєм Tangit PVC-U
на банку 1кг
250
200
166
125
91
72
59
45
25
12
7
5
4
3,5
3
2,5
2

0,4
0,5
0,6
0,8
1,1
1,5
1,7
2,2
4,0
8,0
13,0
19,0
24,0
26,0
31,0
38,0
52,0

Діаметр
труби d
(мм)

Кіл-ть очищувача
Tangit (л) на 100 
з'єднань

Кіл-ть з'єднань
очищувачем Tangit
на банку 1 л

16 0,2 500
20 0,3 333
25 0,4 250
32 0,5 200
40 0,7 143
50 0,9 111
63 1,1 91
75 1,3 77
90 1,4 71
110 1,7 59
140 2,1 48
160 2,5 40
200 3,5 29
225 4,5 22
250 5,5 18
280 6,5 15
315 10,2 10

Примітка: Вказана вище величина витрати є 
максимальним середнім значенням, що базується на 
практичному досвіді. В принципі величина витрати 
залежить від ширини зазору, температури, досвіду 
монтажників. 

Підготовка деталей 

Трубу потрібно відрізати під прямим кутом. Потім 
видалити задирки на внутрішній кромці і зняти фаску із 
зовнішньої кромки згідно з малюнком. Тільки після цього 
можливе отримання якісного клейового з'єднання. 

Важливо: Правильне зняття фаски запобігає надмірному 
зсуву клейового шару при з'єднанні труби з фітингом.

Зовнішній
діаметр труби
6-16 мм
20-50 мм
63-225 мм
250-400 мм

b

1-2 мм
2-3 мм
3-6 мм
4-8 мм

Нанесення розмітки на трубу 

Протерти зовнішню поверхню труби та внутрішню 
поверхню фітингу чистою серветкою для видалення пилу 
та забруднень. Розмітка довжини з'єднання на трубі 
дозволяє перевірити правильність з'єднання після 
склеювання, а саме, чи повністю увійшла труба до фітингу 
чи ні. 

Примітка: Якщо труба має максимальний зовнішній 
діаметр, а фітинг мінімальний внутрішній діаметр (згідно з 
допусками), то трубу в сухому вигляді неможливо вставити 
у фітинг. Це можливо лише після нанесення клею. 

Перевірка клею на плинність 

Клей Tangit PVC-U постачається готовим до застосування. 
Перед використанням потрібно добре перемішати клей! 
Клей правильної консистенції легко та рівномірно стікає з 
дерев'яного шпателя, 
розташованого під нахилом. Клей, який не стікає рівним 
струменем, не придатний для використання. Клей не можна 
розбавляти. 

Для отримання детальної інформації ви можете пройти через 
Інтернет посилання на сторінку основних параметрів 
безпеки:https://www.sdb.henkel.de/index.cfm 

Клей та очищувач повинні зберігатися в сухому прохолодному 
місці (+5…+35°С)! За умови дотримання умов зберігання термін 
придатності клею та очищувача становить 24 місяці з дня 
виготовлення (див. маркування на банці). 

Склеювання 

Ретельно очистити зовнішню поверхню труби та 
внутрішню поверхню фітингу за допомогою очищувача 
Tangit та поглинаючого паперу (серветки). Для кожної 
деталі слід використовувати нову серветку. Видалити 
можливий конденсат на трубі та фітингу. 

Важливо: Кінець труби та фітинг повинні бути сухими, 
чистими, без жиру та бруду. Після протирки очисником не 
можна торкатися деталей.
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Нанести нормальний шар клею на фітинг зсередини, 
потім товстіший на трубу зовні за допомогою пензлика, 
докладаючи відповідних зусиль. Виконуйте нанесення 
ретельно. Напрямок руху пензлика завжди має бути 
вздовж труби, по осі. 
Гарантією нанесення достатнього рівного шару придатного 
клею на обидві поверхні, що склеюються, є достатня 
кількість (шар) клею на пензлику. 

Колькість монтажників 

Розміри деталей – до d75 мм 
Склеювання може проводити один фахівець 

Розміри деталей - d90 - d225 мм 
Клей на трубу та фітинг необхідно наносити одночасно двома 
фахівцями, щоб укластися в період схвачування клею. 

Розміри деталей – d250 – d400 мм 
Клей на трубу і фітинг повинен наноситися одночасно двома 
фахівцями на кожну деталь (всього - 4 особи) вздовж осі 

     
      

 
        
       
     
    
    
     
    

деталей за допомогою широкого плоского пензлика.
 (мінімальною товщиною шару 1мм), а потім має бути повторне 
нанесення. 

Час очікування між склеюваннями 

Розміри деталей – до d225 
Після нанесення клею потрібно негайно вставити трубу у фітінг 
на всю глибину клейового з'єднання без провертання деталей 
один щодо одного. Переконатися, що фітинг знаходиться в 
правильному положенні. Зафіксувати деталі у такому положенні, 
щоб клей схопився. Зачекати мінімум 5 хв. перед початком 
виконання наступного клейового з'єднання. За температури 
нижче 100 оС час очікування збільшується до 15 хв. 

Розміри деталей - d225 - d400 
Після нанесення клею потрібно негайно вставити трубу у фітинг 
на всю глибину клейового з'єднання.(робота виконується 3 - 4 
фахівцями) без провертання деталей один щодо одного та 
вирівняти їх за розміткою. Переконатись, що вихідний кінець 
фітингу знаходиться у правильній позиції. Зафіксувати на 1 
хвилину деталі у такому положенні, щоб клей схопився. 

Час очікування перед початком виконання наступного клейового 
з'єднання становить 15 хв. За температури нижче 100оС час 
очікування збільшується до 30 хв.

Y

Труби PVC-U можуть мати воскоподібну поверхню. В 
цьому випадку процедуру очищення слід повторювати доти, 
доки поверхня візуально не стане матовою. 

В окремих випадках для діаметрів від d250 до d400мм 
може знадобитися механічна обробка поверхні. 
Доказом неякісного з'єднання є відсутність або 
недостатня адгезія між деталями з'єднання після 
очищення (перевірка на дотик нігтем пальця). Після 
цього поверхні, що з'єднуються, слід зачистити 
наждаком (зернистістю 80 або дрібнішою), надавши їм 
шорсткість, дотримуючись максимально допустимого зазору. 

Склеювання труб PVC-U повинно проходити при температурі 
+5 … +40°С. При зміні температури необхідно вжити наступні 
заходи:
Конденсат або крижинки, що утворюються при більш низьких 
температурах, необхідно видалити, наприклад, за допомогою 
теплого повітря. Клей та очищувач слід зберігати за кімнатної 
температури. 

Необхідно уникати надмірного нагрівання (оскільки скоротиться 
час з моменту нанесення клею до моменту повного з'єднання 
деталей) під час склеювання при високих температурах, 
захищаючи поверхню склеювання від прямих сонячних  
променів. 
Швидке схоплювання клею зумовлює певний проміжок часу 
паузи (час з моменту нанесення клею до повного з'єднання 
деталей), в який необхідно вкластися відразу після нанесення 
клею. Час паузи для клею PVC-U змінюється в залежності від 
температури навколишнього середовища та товщини 
нанесеного шару клею:

Т

 

температура (°С, °F)
час паузи (сек.)

Примітка: При використанні клею Tangit Express час з моменту 
нанесення клею до повного з'єднання при температурі 20°С 
скорочується до 1 хв., а при 40°С – до 30 сек. Таким чином, 
максимальний розмір склеювання обмежується діаметром 110 мм.

Нанесення клею Під час перерв у роботі використовуйте ковпачок для 
запобігання висиханню клею.
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Розмір

до d225
d250
d280
d315
d350
d400

Розмір

Номінальний 
тиск на фітинг 
при 200С, водиPN 
10 або 16PN 10 
PN 10 
PN 10 
PN 6 
PN 6 

Макс. тиск  
опресування при  
200С, води

Макс. робочий 
тиск при 200С, води 

10 або 16 бар 
10 бар 
10 бар 
6 бар 
6 бар 
6 бар 

Час очікування 
між останнім 
з'єднанням та 
випробуванням
15 або 24 годдо d225

d250
d280
d315
d350
d400

15 або 21 бар
15 бар
15 бар
9 бар 24год
9 бар
9 бар

Запобіжні заходи

За допомогою паперу, що вбирає, видалити надлишки 
клею. Напливи клею по всьому зовнішньому колу 
з'єднання (без розривів) і дрібніші напливи по всьому 
внутрішньому колу свідчать про те, що склеювання було 
виконано правильно. 

Після використання очистити пензлик від надлишків клею за 
допомогою сухого всмоктуючого паперу, а потім за 
допомогою очисника Tangit. Перед повторним 
використанням пензлик має бути сухий. 

Після використання закрити банку з клеєм для 
запобігання випаровуванню клею. Конічний ковпачок 
дозволяє залишати пензлик у банці під час перерв у 
роботі. 

Не залишайте сміття після закінчення роботи!

І клей і очищувач розчиняють PVC-U. У зв'язку з цим ні 
труби, ні фітинги не повинні перебувати в контакті з 
пролитим клеєм або папером, що містить залишки 
розчинника. 

Не закривайте склеєні елементи трубопроводу під час 
висихання. Особливо це важливо за температури нижче 
+5 °C, оскільки виникає небезпека пошкодження деталей. 

Після закінчення висихання клею (див. таблицю значень 
часу нижче) трубопровід можна заповнювати. Перед 
початком експлуатації рекомендується промити 
трубопровід і залишити його заповненою водою, якщо 
дозволяє час. Забороняється використовувати для 
очищення стиснене повітря. 

Час висихання та опресування 

Період висихання перед проведенням випробування під 
тиском залежить від температури висихання, а також 
розмірів та умов склеювання. 

Інтервал часу між останнім склеюванням та випробуванням 
під тиском вказаний у таблиці (див. нижче). 

У випадку, якщо йдеться про трубопровод, 
наприклад, після переробки або ремонту, для 
розрахунку часу застосовується таке правило:

1 година очікування / 1 бар робочого тиску. 

Для температур понад 200С тиск при обпресуванні 
необхідно зменшити відповідно до вимог у розділі 
«Остаточна перевірка та введення в експлуатацію». 

Примітка: Після використання клею Tangit Express (лише 
для деталей до d110) час очікування до початку 
випробування скорочується до 12 годин або ¼ години 
очікування / 1 бар робочого тиску.

Клей і очищувач Tangit містять летючі розчинники, тому 
для роботи в закритих приміщеннях дуже важлива 
наявність якісної приточної вентиляції і витяжки. Оскільки 
пари розчинників важчі за повітря, забірники повітря у 
витяжки повинні розташовуватися на рівні підлоги або, 
принаймні, на висоті нижче робочої зони. Для мінімізації 
попадання парів розчинників у повітря використаний 
папір із залишками клею та розчинника слід викидати в 
контейнери, що закриваються!

Клей і очищувач є легкозаймистими речовинами. Слід 
перевірити наявність вогнегасника перед початком 
склеювання, відключити незахищені електроприлади, 
електронагрівачі тощо. Не курити! Припинити зварювальні 
роботи. Далі, прочитати та дотримуватися всіх інструкцій 
виробника (див., етикетку на банці, а також іншу додаткову 
документацію). 

Слід захищати труби та фітинги від розлитого клею, 
очищувача та використаного поглинаючого паперу. Не 
викидати клей, що залишився, і очищувач у 
сміттєпровід або каналізацію. 

Щоб уникнути контакту клею та очищувача зі шкірою, 
рекомендується використовувати захисні рукавички. У 
разі попадання клею або очищувача в очі негайно 
промити їх водою. Зверніться до лікаря! Слід негайно 
змінити одяг із залишками клею. 

Завжди дотримуйтесь правил техніки безпеки. 

Відповідна вентиляція на робочому місці
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